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A heald frame for a weaving machine includes a 
stop (15, 16) made of a material with shock- 
absorbing properties associated with at least one 
end of the healds (10). A gap is provided 
between the hold ends and the stop, such gap 
ensuring that the healds can be moved along 
guiding and drive rails forming part of the heald 
frame while reducing noise and potentially 
damaging vibrations. 
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Die f olgenden Angaben sind dan vom Anmelder 

® Webschaft fur erne Webmaschine 

(§) Bei einem Webschaft fur eine Webmaschine wird vor- 
gesehen, daB wenigstens einem Ende der Litzen (10) ein 
Arisen lag (15, 16) aus einem Material mrt Dampfungsei- 
genschaft zugeordnat ist. 
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Beschreibung 

Die Erfiudung betrifft einen Webschaft fur eine Webma- 
schine, der rait einer obcren und einer unteren Profilschiene 
zum Halten von Litzen versehen isL, die rrattels im Bereich 5 
ihrer Enden vorgesehenen Fuhrungseletnenten an den Pro- 
filschienen gchaltcn sind. 

Mehrere Webschafte dieser Art bilden eine sogenannte 
SchafWoirichtung. Die einzelnen Webschafte dieser Scbaft- 
vorrichtung werden mittels einer SchafLrnaschine wechsel- 10 
weise nach vorgebbaren M us tern aogeboben und abgesenkt, 
urn mittels von den Litzen gefuhrter Kettfaden Webfacber 
zu bilden, in die ScbuBfaden eingetragen werden. Ublicher- 
weise sind die Profilschienen und die Fuhrungselemente der 
Litzen so gestaltet, daB in einer Bewegungsrichtung des 15 
Webscbaftes sicb eine der Profilschienen rait einer Mitnah- 
raeflache an eine Gegenflache der Fuhrungselemente der 
Litzen anlegt und diese Litzen rratniramt. In der anderen Be- 
wegungsrichtung nimmt die andere Profilschiene mit einer 
Mitnabmeflache eine Gegenflache der ihr zugeordneten 20 
Fuhrungselemente der Litzen mit Da sich die Litzen und 
auch die Webschafte unter dera Einflufi von Warme und von 
Kraften, die von Kettfaden ausgeubt werden, ausdehnen und 
da fur beide gewisse Fertigungstoleranzen vorgesehen wer- 
den mussen und da auBerdem die Litzen entlang der Profil- 25 
scbienen verschiebbar sein mussen, bed spiels weise urn das 
Ein-funrungen oder die Reparatur von Kettfaden zu ermdg- 
lichen, wird fur die litzen ein Spiel in der GroBenordnung 
von 2 mm bis 3 mm zwischen den Mitaahrneflachen der 
Profilschienen und den Gegenflachen der Fuhrungselemente 30 
vorgesehen. Bei den .Auf- und Abwartsbewegungen der 
Webschafte bewegen sich die Litzen urn diese 2 mm bis 
3 mm relativ zu den Webscbaften. Diese Bewegungen en- 
den mit StoBen, die einerseits Gerausche und andererseits 
auch Schwingungen in den Litzen verursachen. Insbeson- 35 
dere bei hohen Webgesch windi gkeiten konnen diese Bewe- 
gungen und vor allcra die damit verursachten Sch win gun- 
gen zu einem Bruch der Litzen und/oder der Webschafte 
und/oder der Kettfaden fuhren. 

Um diese Probleme zu vermeiden, ist es bekannt 40 
(WO 97/23396), das Spiel zwischen den Litzen und den 
Profilschienen dadurch zu verkleinem, daB einer der Profil- 
schienen eine oder mehrere Einlagen zugeoidnet sind, die 
den Abstand zwischen den Mitnahmeflachen dieser Profil- 
schiene und den Gegenflachen der Fuhrungselemente der 45 
Litzen bis auf ein kleines Spiel von der GroBenordnung von 
1 mm ausiuUen. Diese Einlagen sind aus Kunststoff, so daB 
auch eine Dampfung erb alien wird. Damit lassen sicb die 
Gerauschentwicklung und die Gefahr von Schaden verrin- 
gern, jedoch ergeben sich gewisse Nachteile bezuglich der 50 
Bedienung. Da das Spiel der. Litzen in ihrer Langsrichtung 
verringert ist, ist die Verschiebbarkeit der Litzen in ihrer 
Langsrichtung und in Langsrichtung der Profilschienen ein- 
geschrankt. Dies kann dazu fuhren, daB die Bedienung sper- 
son wabrend der Behebung eines Fadenbruches in der Ar- SS 
beit etwas behindert ist und unter Umstanden sogar die Lit- 
zen wahrend der Reparatur verformL 

Der Erfiudung liegt die Aufgabe zugrunde, die Gerausch- 
bildung und auch die Gefahr von BeschSdigung durch 
Schwingungen der Litzen zu verringern. 60 

Diese Aufgabe wird dadurch geldst, daB wenigstens ei- 
nem Ende der Litzen ein An sch lag aus einem Material mit 
Dampfungseigenschafl zugeoidnet ist, und daB der Abstand 
zwischen diesem Anschlag und dem zugewandten Ende der 
Litzen kleiner als der Abstand zwischen den dem Anschlag 65 
abgewandten Flachen der Profilschienen und den En den der 
Fuhrungselemente ist 

Bei dieser Ausbildung werden die Litzen wenigstens in 
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einer Richtung von dem dampfenden Anschlag mitgenom- 
men oder stoBen an diesen dampfenden Anschlag in einer 
Richtung an, so daB damit bereits die Gerauschbildung deut- 
lich reduziert ist. Daruber hinaus wird wenigstens bei dem 
Mimehmen in eine Richtung oder dem Anschlag en in einer 
Richtung eine Dampfung aufgebracht, so daB die Entste- 
hung von Schwingungen der Litzen wesentlich reduziert ist. 
Diese Reduzierung der Gerauschentstehung und der Gefahr 
von Schwingungen wird erb alien, auch wenn ein gro Seres 
Spiel vorgesehen ist, d. h. ein Spiel von 2 mm bis 3 mm oder 
gegebenenfalls auch mehr, so daB die relative Yerschieblich- 
keit der Litzen in Langsrichtung der Profile und auch in ihrer 
Langsrichtung rricht eingeschrankt ist. Da bei hat es der 
Fachmann in der Hand, mittels der Auslegung des Spiels die 
Gefahr der Gerauschbildung und des Entstehend zugunsten 
der Beweglichkeit oder Verschiebbarkeit der Litzen zu ver- 
ringern oder etwas mehr Gerauschbildung und etwas mehr 
Gefahr von Schwingungen zugunsten einer besseren Be- 
weglichkeit der Litzen in Kauf zu nehmen. 

Bevorzugt wird vorgesehen, daB beiden Enden der Litzen 
Anschlage zugeoidnet sind. Bei dieser bevorzugten Ausbil- 
dung erfolgt die Mitnahme der Litzen und ihr AnstoBen an 
die Mitnahmeelemente ausschlieBlich an den Anschlagen 
aus dampfendera Material. Die Profilschienen dienen dabei 
lediglich zur Seitenfiihrung. Das Spiel der Litzen in ihrer 
Langsrichtung kann damit nahezu beliebig gewahlt werden, 
d. h. relativ klein, mit entsprecbend ungOnsnger Verschieb- 
barkeit und Langsbeweglichkeit, oder relativ groS mit enl- 
sprechend guter Verschiebbarkeit und Langsbeweglichkeit 

Weitere Merkmale und \forteile der Erfindung ergeben 
sich aus der nachfolgenden Beschreibung der in den Zeicb- 
nung dargestellten Ausfuhrungsbeispiele. 

Fig. 1 zeagt in schematischerDarstellung eine Ansicht ei- 
nes erfindungsgemaB ausgebildeten Webschaftes, 

Fig. 2 und 3 Schmtte entlang der Linie II-II der Fig. 1 in 
unterschiecQichen Positionen des Webscbaftes und 

Fig. 4 und 5 Schnitte ahnlich Fig. 2 und 3 einer abgewan- 
delten Ausfuhrungsform mit nur einseitig angeordnetem 
Anschlag. 

Der in Fig. 1 dargesteilte Webschaft 1 ist ein Rahmen aus 
zwei Seitenstreben 2, 3 und zwei Querstreben 4 T 5. Im Be- 
reich der einander zugewandten Seiten der Querstreben 4, 5 
sind Profilschienen 6, 7 mittels Halteelementen 8 befestigL 
Diese Profilschienen 6, 7 dienen zur Aura ah me von lamel- 
lenartigen Litzen 10, die jeweils in ihrer Mine mit einem Fa- 
denauge 12 zur Aufnahme eines Kettfadens versehen sind. 
Die litzen 10 sind mittels Fuhrungselementen 13, 14 auf 
den Profilschienen 6, 7 gefuhrt. Die Profilschienen 6, 7 sind 
z. B. an ihren Stirrjeodeo nrit Endanschlagen 11 versehen, 
um ein Herunterrutscben der Litzen 10 zu verhindern. 

Den Enden der Litzen 10 sind leistenartige Anschlage 15, 
16 zugeordnet, die an den Querstreben 4, 5 angebracht sind 
und die die Mitnahme der Litzen 10 bewirken, wie das noch 
anhand von Fig. 2 und 3 eriauteit wird. Die Fuhrungsele- 
mente 13, 14 der lamelienartigen Litzen 10 sand relativ zu 
den Profil-cbienen 6, 7 so bemessen, daB die Profilschienen 
6, 7 die Lamellen 10 nur in Querrichtung fuhren, jedoch 
ketne Mitnahmefunktion bei dem Anheben oder Absenken 
besitzen. Die Halter 8 der Profilschienen 6, 7 sind mittels 
Schrauben 9 an den Querstreben 4, 5 befestigt, die in Lang- 
locber 17 (Fig, 2 und 3) der Halter 8 eingreifen, die sich in 
Langsrichtung der Litzen 10 erstrecken. Damit ist die Posi- 
tion der Profilschienen 6, 7 in Langsrichtung der Lamellen 
10 relativ zu den Querstreben 4, 5 einstellbar. 

Wenn der Webschaft in Pfeilrichtung A Ober die Mittel- 
facbstellung angehoben wird oder sich in seiner oberen End- 
positi-on befindet, so liegen die unteren Enden der Litzen 10 
an dem leistenformigen Anschlag 16 an, wie dies in Fig. 2 
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dargestellt ist Wird der Webschaft in Pfeilrichtung B ent- 
sprechend Fig. 3 abgesenkt, so wechseln die Litzen 10 im 
Bereich der Mittelfachstellung ihre Relauvposition und ge- 
1 an gen schlagartig oder stoBartig rait ihrem oberen Ende an 
den leistenformigen Anschlag 15. Da der leistenformige 5 
Anschlag 15, 16 aus einem KunststofT mil dampfender Ei- 
genschaft bestebt, wird der Schlag oder StoB gebremst und 
gedampft, so daB einerseits eine erhebliche Gerauschminde- 
rung auftritt, wahrend andererseits die Gefahr von Beschadi- 
gungen aufgrund von Schwingungen der litze 10 verringert 10 
isL Wird anschu'eBend der Webschaft wieder in Pfeilrich- 
tung A entsprechend Fig. 2 angehoben, so wechseln die Lit- 
zen 10 im Bereich des Mittel-fachs aufgrund der Kettfaden- 
spannung wieder weitgehend schlagartig ihre Position, wo- 
nach sie rait ihrem unteren Ende an dem unteren, leistenfor- 15 
mi gen Anschlag 16 anliegen. Die Mitnahme der Litzen 10 
sowie ihre Wegbegrenzung in ihrer Langsrichtung erfolgt 
sornit ausschlieBlich mittels der leistertartigen Anschlage 
15, 16 aus Kunststoff mit Dampfungsei-genschaften. Das 
Spiel, mit welchem sich die Litzen 10 rclativ zu der oberen 20 
Querstrebe 4 und der unteren Querstrebe 5 bewegen konnen, 
kann so mit relativ groB gewahlt werden, ohne daB die Ge- 
fahr von erhohter Gerauscbbildung und/oder von Beschadi- 
gungen erhoht wird. Durch die Wahl eines relativ groBen 
Spieles wird die Moglichkeit erleichtert, die Litzen 10 in 25 
Langsrichtung der Profilschienen 6, 7 zu verschieben und 
auch in ihrer Langsrichtung relativ zu den Pro tils cfaicnen 6, 
7 zu verlagern, was fur eine Bedienungsperson bei dem Be- 
heben eines Kettf adenbru ches von Vbrteil ist. 

Bei dem Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 2 und 3 sind die 30 
obere Querstrebe 4 und die untere Querstrebe 5 mit einer 
Aumahme 18 verseben, die bei spiels weise die Form einer 
Langsnut hat In diese Aufhahme 18 werden die leistenfor- 
migen Anschlage 15, 16 eingelegt und beispielsweise mit- 
tels Kleben fixiert. Eine derartige Aufbahme 18 empfiehlt 35 
sich, wenn neue Webschafte erfindungsgemaB gestaltet wer- 
den. Werden jedoch bereits vomandene Webschafte gemaB 
der Erfindung umgeriistet, so konnen auch andere Mittel 
vorgeseben werden, urn die leistenfonrrigen Anschlage 15, 
16 anzubringen. Diese konnen beispielsweise mittels Hal- 40 
teelementen an den Querstreben 4, 5 angebracht werden, so 
daB sie auf den gegenuberliegenden Randern aufliegen, Dar- 
uber hinaus ist es jedoch auch mogiich, Halteelemente vor- 
zusehen, die in einem Abstand zu den Querstreben 4, 5 an 
diesen angebracht werden. In diesem Fall ist es zweckmM- 45 
Big, jeweils die den Litzen 10 abgewandten Seiten der. lei- 
stenartigen Anschlage 15, 16 mittels einer Verstarkungs- 
schiene zu unterstGtzen. 

Wie bei dem Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 4 und 5 dar- 
gestellt ist, wird schon eine wesenlliche Verbesserung da- 50 
durch erhalten, wenn ein leistenformiger Anschlag 15 nur 
einseitig vorgeseben ist, d. h. bei dem Ausfuhrungsbeispiel 
an der oberen Querstrebe 4. In diesem Fall erfolgt das Anbe- 
ben der litzen 10* entsprechend Fig, 4 mittels einer Mitnah- 
meflache der oberen Profilschiene 6, die einer Gegenfl ache 55 
des oberen FUhrungselementes 13* gegenuberliegL Die un- 
tere Profilschiene 7 dient bei diesem Ausfuhrungsbeispiel 
nur zum Fuhren der litze 10* in Querrichtung. Bei dem Aus- 
fuhrungsbeispiel nach Fig. 4 und 5 sind die Fuhrungsele- 
mente 13', 14* der Litzen 10* in Richtung zu den Haltem 8 60 
offen, so daB auch eine Verschiebbarkeit der Litzen 10* im 
Bereich der Halter 8 rricht behindert ist Bei einer abgewan- 
delten Ausfuhrungsform wird vorgeseben, daB die Profil- 
schiene 6 und das dieser zugeordnete Fubrungselement 13' 
so bemessen sind, daB sie nur eine Fuhrung in Querrichtung 65 
bewegen, wahrend die Mitnahme der litzen 10" zum Anhe- 
ben mittels der unteren Profilschiene 7 erfolgt, die dann mit 
einer Mitaahmeflache an. einer Gegenfl ache des Farmings- 



977 A 1 

4 

elementes 14' anliegt Selbstverstandlich ist es auch mog- 
iich, nur im Bereicb der unteren Enden der litzen 10" einen 
leistenformigen Anschlag vorzusehen, beispielsweise einen 
Anschlag 16 entsprechend dem Ausfuhrungsbeispiel nach 
Kg. 2 Sand 3. 

Patentanspruche 

1 . Webschaft (1) fur eine Webmaschine, der mit einer 
oberen und einer unteren Profilschiene (6, 7) zum Hal- 
ten von Litzen (10, 10*) verseben ist, die mittels im Be- 
reich ihrer Enden vorgesehenen Fubrungselemente (13, 
14; 13', 14*) ^ <*en Profilschienen (6, 7) gehalten sind, 
dadurch gekennzeiehjoet, daB wenigstens einem Ende 
der Litzen (10, 10') ein Anschlag (15, 16) aus einem 
Material mit Damp f u n gsei gen sch aft zugeordnet ist, 
und daB der Abstand zwischen diesem Anschlag (15, 
16) und dem zugewandten Ende der litzen (10, 10*) 
kleiner als der Abstand zwischen den dem Anschlag 
(15, 16) abgewandten Flachen der Profilschienen (6, 7) 
und den Enden der Fuhningsele-' merite (13, 14; 13', 
14*) ist 

2. Webschaft nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB beiden Enden der litzen (10) Anschlage (15, 
16) zugeordnet sind. 

3. Webschaft nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der oder die Anschlage (15, 16) lei- 
stenfornrig ausgebildet und an einer oberen und/oder 
unteren Querstrebe (4, 5) eines Rah mens des Web- 
schaftes (1) angebracht sind. 

4. Webschaft nach Anspruch 3, dadurch gekennzeicb- 
net, daB die Querstreben (4, 5) mit einer Aumahme 
(18) fur den Anschlag (15, 16) versehen sind. 

5. Webschaft nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da- 
durch ge-kennzetchnet, daB wenigstens eine der Profil- 
schienen (6, 7) nn Langsrichtung der Litzen (10, 10*) 
einstellbar an der zugeborigen Querstrebe (4, 5) ange- 
bracht ist 

6. Webschaft nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da- 
durch ge-kennzeichnet, daB der oder die Anschlage 
(15, 16) in Langsrichtung der Litzen (10, 10*) einstell- 
bar angebracht sind. 

7. Webschaft nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB die leistenformigen An- 
schlage (15, 16) aus einem vorzugsweise gummiela- 
stiscben Kunststoff hergestellt sind. 
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